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Zabezpieczanie powierzchni preparatem ikorol®

Streszczenie:

Skuteczne powfokowe zabezpieczanie antykorozyjne skorodowanych powierzchni, wgskich szczelin i dna gtebokich wzeréw w
przypadku braku mozliwosci ich doktadnego oczyszczenia stanowi istotne wyzwanie dla korozjonistéw. Podobnie malowanie
wysokich konstrukcji szkieletowych (np. stupow elektro-energetycznych) lub urzgdzen, ktorych oczyszczanie metodq
strumieniowo-sciernq jest niedozwolone (np. urzqdzenia stacji elektroenergetycznych).

Preparat antykorozyjny ikorol®, o wyjgtkowych wtasciwosciach penetracyjnych, opracowany przez naukowcéw z
Laboratorium Procesow Technologicznych Wydziatu Chemicznego Politechniki Warszawskiej, przeznaczony jest do
przygotowania do malowania powierzchni niecatkowicie oczyszczonych, szczelin i wzerdw.

Stowa kluczowe: preparat antykorozyjny ikorol®, przygotowanie powierzchni, powtoki ochronne, zabezpieczanie przed
korozjq, korozja podpowtokowa, wtasciwosci penetracyjne

Surface protection with ikorol® shield

Abstract:

The effective anti-corrosive protection of corroded surfaces, narrow gaps and the bottom of deep pits without possibility of
their thorough cleaning is a significant challenge. Similarly, there are many problems when painting high skeletal structures
(e.g. power poles) or devices whose abrasive blasting is not allowed (e.g. power station equipment).

An anti-corrosive ikorol® shield, with exceptional penetration properties, developed by scientists from the Laboratory of
Technological Processes of the Chemical Faculty of the Warsaw University of Technology, is intended(assigned) for
preparation for painting surfaces not completely cleaned, crevices and pits.

Keywords: anti-corrosive ikorol® shield, surface preparation, protective coatings, corrosion protection, undercoating
corrosion, penetration properties
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WSTEP

W praktyce powlokowych zabezpieczen antykorozyjnych zdarzajq sie priypadki koniecznosci
zabezpieczania powierzchni skorodowanych, ktore nie mogq by¢ oczyszczone przed natoZzeniem powtok
malarskich. Co wtedy?

Typowymi przykiadami mogq tu byé wnetrza waskich szczelin lub dna glebokich wzerow na
powierzchniach bardzo silnie skorodowanych, a takze wysokie konstrukcje szkieletowe (np. sfupy
elektroenergetyczne), usytuowane w trudnym terenie lub urzgdzenia, ktorych oczyszczanie
strumieniowo-scierne jest niedozwolone (np. w stacjach elektroenergetycznych).



W takich przypadkach stosowane sq antykorozyjne farby z inhibitorami korozji (glownie pigmentami
fosforanowymi), ktore jednak nie zawsze wykazujg wystarczajgce wlasciwosci ochronne z uwagi na
stosunkowo niskie wlasciwosci penetracyjne. Powietrze i wilgoé¢ zamkniete pod powtokq lakierowg
powodujq inicjacje korozji podpowlokowej i szczelinowej, co w rezultacie prowadzi do delaminacji lub
spekania powlok oraz korozji podtoza stalowego po krotkim okresie eksploatacji (zwykle ponizej 5 lat).

Proby stosowania tzw. ,, przetwarzaczy rdzy”, popularnych pod koniec ubieglego wieku, nie przyniosty
zadowalajgcych rezultatow, poniewaz hydrofilne sktadniki przetwarzaczy inicjowaly pecherzenie
powlok.

W zwiqgzku z powyzszym istniata obawa, czy zastosowanie preparatu iKorol nie spowoduje obnizenia
adhezji powlok lakierowych na powierzchni stalowej o rozmym stopniu przygotowania oraz czy
ekspozycja powtok w warunkach atmosferycznych nie spowoduje obnizenia adhezji powtok do podioza.

Na nowych elementach konstrukcji mostowych czesto pozostawione sq miejsca, ktore po scaleniu
konstrukcji sq zalane betonem i wchodzq w konstrukcje zelbetowq. Elementy te po bardzo krotkim
czasie, juz na placu odktadczym, pomimo zabezpieczenia ich folig sq skorodowane i wyglgdajq jak na
ponizszych zdjeciach. Oczywiscie po zalaniu betonem, na takich elementach korozja nadal postepuje.

Najczesciej spotykane bledy przy budowie konstrukcji stalowych to m.in.: nieusuniecie rozpryskow
spawalniczych, nieobrobienie spoin, czy te; niesfazowanie krawedzi do wymaganego promienia, gdyz
zwykle nie obejmujq tego kontrakty na czyszczenie i malowanie.

Na przedstawionych zdjeciach wida¢ bardzo wazny problem jaki wystepuje prawie zawsze podczas
montazu konstrukcji stalowych na budowie. Wigze si¢ on z brakiem stycznosci plaszczyzn przylg,
koniecznoscig wstawienia blach stabilizacyjnych — nie zawsze dobrze oczyszczonych i zabezpieczonych
antykorozyjnie — czy tez koniecznosciqg wycigcia otworéw w profilach zamknietych dla stworzenia
mozliwosci wykonania skrecen Srubowych. Czesto wyciecia te i wnetrza profilow pozostajg, z braku
mozliwosci, bez zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

Jezeli do tego dodamy jeszcze uszkodzenia transportowe, czy montazowe wystepujgce rowniez na
przylgach, to musimy mie¢ Swiadomos¢é powaznych zagrozen.



Innym problemem sq miejsca trudnodostepne, czy tez projektowanie dwuteownikow w taki sposob, Ze
srodnik spawany do stupa po skosie jest pojemnikiem na wodg tylko dlatego, ze zapomniano wykonacé
otwory technologiczne umozliwiajgce jej splyniecie. W miejscach tych nastepuje zawsze kondensacja
wody i innych zwigzkéw chemicznych.

Na ponizszych zdjeciach widaé, ze wykonawca konstrukcji nie czyscit strumieniowo-Sciernie
poszczegolnych elementow przed spawaniem wiedzqgc, ze nie bedg to profile zamknigte. Pozostaje wigc
problem dobrego czyszczenia lub tez innego zabezpieczenia.

Konstrukcja wykonana z profili zamknietych zostata oblachowana. Wykonawca konstrukcji nie czyscit
metodq strumieniowo-$cierng przed oblachowaniem miejsc stycznych. Zastosowano metodg — aplikacja
pierwszej warstwy malarskiej, silikon o nazwie SIKAFLEKS oraz aplikacje kolejnych warstw
malarskich.




Warto rowniez zwroci¢ uwage na konstrukcje remontowane. Gtowne problemy to styki plyty betonowej
ze stalowg konstrukcjg przesta, miejsca trudno dostepne jak kieszenie, kqtowniki spawane spoing
przerywang, bardzo glebokie wzery i wiele innych.

Ponizej wida¢ fragmenty mostu nitowanego zrujnowanego przez korozje.

W zwigzku z powyzszym istnieje zapotrzebowanie na preparat, ktory umozliwiatby malowanie

powierzchni stalowych o roznym stopniu przygotowania (np. z rdzq nalotowg), nie powodujqc obnizenia
adhezji powlok lakierowych oraz obnizenia adhezji powlok do podifoza podczas ekspozycji w warunkach
atmosferycznych.

Celem niniejszego artykutu jest przedstawienie wynikow badan sprawdzajgcych wtasciwosci preparatu
ikorol®, podanych w karcie technicznej, stosowanego do przygotowania powierzchni o réznym stopniu
oczyszczenia przed naktadaniem typowych systemow powtokowych.

Charakterystyka preparatu ikorol® (wyciag z Karty Technicznej 2020)

Preparat ikorol® jest przeznaczony do przygotowywania powierzchni stalowych, stalowych
ocynkowanych, silnie skorodowanych stali trudno rdzewiejacych (tzw. stali cortenowskich), a takze
powierzchni ze starymi, dobrze przylegajacymi farbami, przed naktadaniem powtokowych systemow
antykorozyjnych.

ikorol® zawiera rdzoreaktywne, kompleksotworcze w stosunku do metali i ich zwigzkoéw pochodne
benzaldoksymu oraz rozpuszczalniki organiczne. Aktywne sktadniki preparatu, dzieki zdolnosci
tworzenia z zelazem lub cynkiem trwatych nierozpuszczalnych w wodzie komplekséw, hamuja proces
korozji metalu oraz hydrofobizuja jego powierzchni¢. Stosowanie preparatu poprawia przyczepnosé
naktadanego systemu powlokowego i stabilizuje produkty korozji pozostawione na powierzchni.



ikorol® dziata dodatkowo jako aktywator powierzchni w stosunku do farby. Nie jest inhibitorem
olejowym.

Dzigki bardzo dobrym wlasciwosciom penetracyjnym, ikorol® gleboko wnika w szczeliny i tworzy
skuteczng powloke gruntujaco-sczepna dla systemow powtokowych i mas wypetniajacych.

Cienka warstewka ikorolu zapewnia przyczepno$é¢ typowych powlok lakierowych zaréwno do
skorodowanego podioza stalowego (po usunigciu luznej rdzy), jak i do skredowanych powlok po
przetarciu szczotka stalowa zwigkszajac adhezje systemu $rednio o 3—4 MPa. W efekcie — zastosowanie
ikorolu pozwala wyeliminowaé czasochtonne, kosztowne, zazwyczaj trudne technicznie i szkodliwe
ekologicznie metody doktadnego czyszczenia powierzchni stalowych, np. strumieniowo-scierne
(piaskowanie), szlifowanie, wytrawianie chemiczne, ktore sa3 wymagane przy zastosowaniu wigkszo$ci
farb. ikorol® zapobiega pecherzeniu farb i podnosi elastycznos$é¢ catej powtoki zapobiegajac pekaniu,
luszczeniu si¢ i odpadaniu. Wydhluza zywotnos¢ systemoéw malarskich zwiekszajac ich przyczepnosé i
odpornos¢ antykorozyjna. Szczegdlnie dobrze sprawdza si¢ wszedzie tam, gdzie nie ma mozliwos$ci
dobrego oczyszczenia powierzchni zadng metods, a wigc w bardzo trudno dostepnych miejscach lub w
strefach zagrozenia wybuchem — otrzymat rekomendacje techniczng Instytutu Badawczego Drog i
Mostéw w Warszawie nr RT/2011-02-0086 oraz atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny nr
HK/B/0982/2011.

Pozytywne wyniki wykorzystania przemystowego ikorolu uzyskano w wymalowaniach na stalowych
stupach  elektroenergetycznych i mostach, masztach telekomunikacyjnych, instalacjach
petrochemicznych, obudowach wentylatoréw oraz w wymalowaniach renowacyjnych réznorodnych
konstrukcji stalowych, np. karoserii samochodow, bram czy ogrodzen, a takze w konserwacji zabytkow.

ikorol® moze by¢ stosowany w zestawie z r6znymi typami farb rozpuszczalnikowych, lakierami oraz
masami szpachlowymi (w tym farbami: epoksydowymi, poliuretanowymi, epoksyestrowymi,
chlorokauczukowymi, akrylowymi, alkidowymi modyfikowanymi oraz z farbami na spoiwach
syntetycznych mieszanych). Zalecana minimalna grubo$¢ powtok lakierniczych wynosi 60 pm, cO
zabezpiecza przed wystgpieniem przebarwien przy jednej warstwie farb jednosktadnikowych o jasnych
odcieniach. Sam ikorol®, bez nakfadania powtoki malarskiej, mozna rowniez do ochrony czasowej
powierzchni stalowych do 12 miesigcy.

Ze wzgledu na draznigce dziatanie preparatu na skore nalezy stosowa¢ rekawice i odziez ochronna.
Dostanie si¢ preparatu do oczu stwarza ryzyko ich uszkodzenia, dlatego w trakcie nanoszenia ikorolu
nalezy uzywac okularéw ochronnych. W zamknietych pomieszczeniach, nalezy zapewni¢ dobra wentylacje.

Ze wzgledu na wysoka tatwopalno$¢ (temperatura zaptonu: 12°C, temperatura samozaptonu: 400°C)
i zagrozenie wybuchem od par, w przypadku stosowania wiekszych iloéci preparatu w zamknigtych
pomieszczeniach, zaleca si¢ stosowac si¢ do przepisow ATEX, a w szczegolno$ci uzywac urzadzenia
elektryczne w wykonaniu przeciwwybuchowym, tj. oznaczone symbolem Ex, grupa lIA, klasa
temperaturowa T2. Zabronione jest palenie i stosowanie ognia otwartego.

BADANIA POLOWE

Normy i przyrzady stosowane w badaniach korozyjnych

Badania przeprowadzono w oparciu 0 wymagania:

» normy ISO 9001, PN-EN ISO 12 944 w catosci wraz z normami powotanymi, ISO 4624 (pull off),
ISO 16276-1 (naciecie X), oraz procedury PSK-01:2005,

 badania przyczepno$ci powtok metodg odrywowa, ”pull off”, wykonano przyrzgdem ELCOMETER
HYDRAULICZNY JPC 89 nr 1323631,

» powierzchnie czyszczono metodg strumieniowo-§cierng, stosujac $rut staliwny tamany o granulacji
0,9-1,0 AMi1,0-1,2 AM (ptyty 1-6) oraz szlaka pomiedziowa (probki 7-9) PN-90/M-81090,

» stemple przyklejano klejem cyjanoakrylowym ELCOMETER M 2000, No. 11135,

+ dla oceny wynikow przyjeto wymagana site odrywu —min. 3 MPa,

+ warunki klimatyczne sprawdzano przyrzadem ELCOMETER 219 DEW CHECK MD 5766 zgodnie
znormg EN ISO 12944-8, IDT ISO 3270, PN EN 23270 oraz EN ISO 554,



* badanie grubosci powtoki na sucho wykonano przyrzadem ELCOMETER 456 AMO0182, F-1 16251,
pomiary wykonano zgodnie z norma EN ISO 12944-8, oraz EN ISO 2378, przed wykonaniem
pomiarow przyrzad zostal skalibrowany zgodnie z normg BS EN ISO 19840,

» adhezj¢ sprawdzano przyrzagdem QALICHECK MASTERPAINTPLATE, badanie wykonano
zgodnie z normg EN ISO 2409 2-3, PN-EN ISO 4618, PN-EN 1SO 12944, 1SO 16276-1, ANEX A
oraz procedurg PSK-01:2005.

Oznaczanie przyczepnoSci
Przyczepnos$¢ powtok malarskich okre$lano na podstawie dwoch testow:

1. Metoda nacig¢ krzyzowych — okreslano stopien przyczepnosci w skali 0-5 (Rys. 1).
2. Metodg ,,pull off* — okreslano site zrywu. Przyczepno$¢ jest dobra gdy sita > 3,0 MPa.

Stopien 0 Stopien 1

Brak zluszczenia lub usunigcia powtoki. Sladowe zluszczenie lub usuniecie powloki wzdiuz
nacieé lub w ich przecieciu.

Stopien 2 Stopien 3
Usuniecie powloki w sposéb poszarpany, wzdiuz Usuniecie powloki w sposob poszarpany, wzdiuz
nacieé, rozciggajace sie do 1,5 mm po dowolnej prawie calej diugosci nacie¢, rozciagajgce sie do
stronie. 3 mm po dowolnej stronie.

Stopien 4 Stopien 5

Usuniecie powloki za pomocag tasmy z wiekszosci Usuniecie powloki poza powierzchnig naciecia
powierzchni naciecia w ksztalcie X pod tasma. w ksztalcie X.

Rysunek 1. Skala przyczepnosci zgodnie z polska normg PN-EN 1SO 16276-2, od 0 do 5.



Rodzaje probek

W pierwszej kolejnosci wykonano 6 ptyt testowych o wymiarach 300 x 300 mm, do ktorych
przyspawano spoing przerywang ceowniki o wymiarach 150 x 80 mm (rys. 2). Plyty i ceowniki byly
lekko skorodowane (stan B wg PN-EN ISO 8501-1). Probki 1 i 2 nie byly czyszczone (Stan B). Pozostate
cztery probki (3—6) byly oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng Srutem staliwnym tfamanym GH 18
bez wykonania hawerki (stan BSt2,5).
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Rysunek 2. Ptyty nr 1 (lewo) i nr 2 (prawo) (stan B) — pomalowane preparatem ikorol®

Nastepnie, przygotowano trzy elementy testowe z mocno skorodowanego katownika 200 x 200 mm
(stan C wg PN-EN ISO 8501-1), do ktérego przyspawano punktowo skorodowany ptaskownik o
szerokosci 80 mm. Tak otrzymane probki 0Czyszczano w nastepujacy sposob:

*  probka 7 bez jakiegokolwiek czyszczenia (Stan C),

*  probka 8 oczyszczona rgcznie szczotka druciang (Stan CStl),

*  probka 9 oczyszczona strumieniowo-$ciernie szlakg pomiedziowa (stan CSt2,5).

Przyktady probek testowych pokazano na rys. 3.
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Rysunek 3. Wyglad probek mocno skorodowanych — nr 7 (lewo) (stan C) bez jakiegokolwiek oczyszczania,
nr 8 ($rodek) (stan CStl) po oczyszczeniu r¢cznym druciang szczotka,
nr 9 (prawo) (stan CSt2,5) po oczyszczeniu strumieniowo-§ciernym szlakg pomiedziows.

Systemy powlokowe i wykonanie badan

Probki jednokrotnie pokrywano preparatem ikorol®, na ktory po 1 godzinie nakladano systemy
malarskie. Po aplikacji powtoki utwardzano przez 21 dni w atmosferze laboratoryjnej w temp. 18-20°C,
a nastepnie eksponowano (Sezonowano) przez 14 miesigcy na stacji terenowej na terenie Srodmiescia
Katowic. Po utwardzeniu oraz po zakonczeniu sezonowania w warunkach terenowych oceniano
przyczepno$¢ powtok metodg odrywowsg wg PN-EN ISO 4624 oraz nacigciem X wg PN-EN ISO 16276-
2. Po zakonczeniu ekspozycji terenowej odcinano naspawane elementy i oceniano stan metalu oraz
obecno$¢ preparatu ikorolu w szczelinie. Stosowane systemy malarskie oraz wyniki badan
przyczepno$ci powlok, odrywowo (pull off) i przez naciecie X, przedstawiono na wybranych zdjeciach
(rys. 4-16) i w tab. 1.



Wyniki na probkach lekko skorodowanych (stan B)

Rysunek 4. Ptyta nr 2 (stan B) — wyniki pull off, z ikorolem: 7.5 i 8.0 MPa, bez ikorolu: 7 i 9 MPa.

Rysunek 5. Ptyta nr 2 (stan B) — wyglad nacie¢ krzyzowych — z ikorolem, st. przyczepnosci 0 (lewo),
bez ikorolu, st. przyczepnosci 1 (prawo).

Rysunek 6. Ptyta nr 3 (stan BSa2,5) — wyglad miejsc po oderwanych stemplach (z nacigciami wokot stempli)
— zerwanie stempli nastgpito od podloza na calej powierzchni — z ikorolem (lewo), bez ikorolu (prawo).
Inhibitor jest widoczny w wysokiej chropowatosci po zerwaniu stempli.



Rysunek 7. Ptyta nr 3 (stan BSa2,5) — wyniki pull off, bez naci¢é¢ (czarne) — z ikorolem: 6 i 13.5 MPa, bez
ikorolu 8 i 12 MPa, z nacigciami wokot stempli (czerwone) — z ikorolem: 5i 7.5 MPa, bez ikorolu: 8 i 9 MPa.

Rysunek 8. Ptyta nr 3 (stan BSa2,5) — wyglad przyspawanego ceownika, widoczny brak stycznos$ci obu
ptaszczyzn, pomimo aplikacji farby na $rednia grubos¢ 1302 um.

Rysunek 9. Ptyta nr 3 (stan BSa2,5) — wyglad nacie¢ krzyzowych, z ikorolem, st. przyczepnosci 0 (lewo),
bez ikorolu, stopien przyczepnosci O (prawo).



Wyniki na prébkach bardzo skorodowanych (stan C)

Rysunek 10. Ptyta nr 7 (probka nieoczyszczona, stan C) — wyglad miejsc po oderwanych stemplach, odspojenie
kohezyjne na powierzchni ok. 90%.

Rysunek 11. Ptyta nr 8 (probka oczyszczona metalowa szczotka, stan CStl) —
wyglad miejsc po oderwanych stemplach, odspojenie kohezyjne na powierzchni ok. 60—-70%.

Rysunek 12. Ptyta nr 9 (probka oczyszczona strumieniowo-Sciernie, stan CSt2,5) — wyglad miejsc po
oderwanych stemplach, odspojenie kohezyjne na powierzchni ok. 5%.

Wyniki po sezonowaniu

Po okresie sezonowania w zadnym przypadku (nacigcia krzyzowe i pull off) nie wystapita korozja
podpowlokowa. Po odcigciu przyspawanych elementow (przylg) po 14 miesigeznej ekspozycji
(sezonowaniu), stwierdzono pod nimi obecno$¢ preparatu ikorol® oraz brak korozji z wyjatkiem §ladow
korozji przy spawach w miejscach najszerszych szczelin dla niektorych plytek oczyszczonych
strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2,5.
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Rysunek 13. Pyta nr 3 (stan BSa2,5) — wyglad miejsc po nacigciach krzyzowych po sezonowaniu,
z ikorolem, st. przyczepnosci O (lewo), bez ikorolu st. przyczepnosci 0 (prawo).

Rysunek 14. Ptyta nr 6 (stan BSa2,5) — wyglad po sezonowaniu, po odcieciu ceownika na spawach.
Pod ceownikiem i na ceowniku od spodu widoczna penetracja ikorolu na ok. 95% powierzchni.
Zaznaczono fragment niespenetrowany.

R

Rysunek 15. Probka nr 7 (stan C) — wyglad katownika po sezonowaniu, z odcietym ptaskownikiem (lewo),
powigkszenie spodu ptaskownika (prawo).

Rysunek 16. Probka nr 8 (stan CSt1) (lewo), probka nr 9 (stan CSa2,5) (prawo)
— wyglad powierzchni po sezonowaniu, po odcigciu ptaskownika.
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Warunki klimatyczne w czasie sezonowania plyt testowych

Podana amplituda temperatury w Katowicach w czasie sezonowania ptyt testowych bedzie uzyteczna
dla oceny wynikéw. Wynika z niej, ze w ciagu dnia skoki temperatury byly od 11,00°C do +34,00°C,
$rednia temperatura to 12,03°C, natomiast w nocy od —24,00°C do +19,00°C, §rednia temperatura to
3,13°C (rys. 19) (dane IMGW).

Wylkres temperatury [C®] w dzier w dniach od 2009-10-19 do 2010-10-18 Wykres temperatury [C*] w nocy w dniach od 2009-10-19 do 2010-10-18
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Rysunek 17. Amplituda temperatury w Katowicach w czasie sezonowania ptyt testowych

PODSUMOWANIE

Na podstawie przedstawionych powyzej wynikow stwierdzono, ze preparat ikorol® nie powoduje
obnizenia adhezji, nawet w przypadku zastosowania go na powierzchnie oczyszczone strumieniowo-
$ciernie do stopnia Sa2,5, a w przypadku zastosowania na powierzchnie silnie skorodowane powoduje
wzrost przyczepno$ci do podtoza.

Badania odrywowe ”pull off” na mocno skorodowanej powierzchni potwierdzaja zwigkszenie
przyczepnos$ci powloki malarskiej po uprzedniej aplikacji inhibitora:

o po aplikacji inhibitora — min. 8,0 MPa, max. 12,0 MPa,

e bez inhibitora — min.50MPa, max. 6,0 MPa,

Po okresie sezonowania w zadnym przypadku (nacigcia krzyzowe i pull off) nie wystapita korozja
podpowtokowa.

ikorol® spenetrowat podtoze na przylgach wraz ze wszystkimi czgstkami produktow korozji, a wiec
mozna uzna¢, ze badany inhibitor wykazuje wyjatkowo dobre wlasciwosci penetrujgce. Nie
stwierdzono rozwoju korozji szczelinowej pod przyspawanymi przylgami.

Doskonata przyczepnos¢ do podioza i do wszystkich zastosowanych systemow malarskich, wynika z
wiasciwos$ci hydrofilowo-hydrofobowych ikorolu.

Preparat ikorol® jest produktem polskim, kilkakrotnie nagradzanym: srebrny medal na
Miedzynarodowej Wystawie Wynalazkow IWIS w 2009 r.; Polskie Stowarzyszenie Korozyjne Produkt
roku 2015; Konferencja Oficerow Przemystu BalticBerg Innowacyjny produkt przemystowy.

Dzigki swoim zaletom, znakomitej penetracji, wlasciwosciach nawilzajgcych, lqczenie sie
Z produktami korozji w niedostepnych miejscach, preparat ikorol® jest niezastgpiony do
stosowania podczas remontow.
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Tabela 1. Badanie r6znych systemow powlokowych z ikorolem

Nr S " ok Przyczepnosé
11 tan powierzchni | Syst
probki P ysiem powlokowy odrywowo (MPa) nacigcie X
1 B + ikorol® - Utw. 2,5-3
. . Utw. >7,5-8 Utw. 0
® ’
2 B + ikorol epoksydowy wysokocynowy, Sez. >4-6 Sez. 1
oA B DEFT ér. 88,6 pm Utw. >7-9 Utw. 1
Sez. >4-5 Sez. 2
3 BSa2,5 + ikorol® | poliuretanowy gtw. 5;7’5 gtw. 2
bezrozpuszczalnikowy, Ui\f\'/ 89 U‘iz. 0
. . 8- W.
3A BSa2,5 DFT ¢r. 1302 um Sez 67 Sez 1
e Utw. >7,5-8,5 Utw. 0
4 BSa2,5 + ikorol etylokrzemianowo/epoksydowy, Sez. >859 Sez. 2
DFT ér. 374 pm Utw. 8-9 Utw. 0
aA BSaz,5 Sez. >7 Sez. 3
. o Utw. >6 Utw. 1
®
> BSa2,5 + ikorol epoksyestrowy, Sez. 6-7 Sez. 1
DFT ér. 176 um Utw. >4-6 Utw. 1
oA BSaz,5 Sez. 556 Sez. 1
. > Utw. >6,5-10 Utw. 0
® ’
6 BSa2,5 + ikorol epoksydowo/poliuretanowy, Sez. >75-115 Sez. 1
DFT ér. 198 pm Utw. >6-10 Utw. 0
6A BSa25 Sez. >8-10.5 Sez. 1
) Utw. 8-9
® —
! C + ikorol epoksydowy, DFT §r. 347 um Sez. 85-10
(w tym rdza ok. 170 pm) Utw. >5-6 -
A c Sez. >8,59
. Utw. 8-10 -
®
8 CStL +ikorol™ 1 oksydowy, DFT 4. 252 um Sez. >11-14
(w tym rdza ok. 70 pm) Utw. >5-6 -
8A Cstl Sez  >8.9
9 CSa2,5 + ikorol® Jow. - 10,5-12 B
, Sez. >10-10,5
epoksydowy, DFT ér. 178 pm Utw. >5.6
9A CSa2,5 RGP -
Sez. >10

B powierzchnia lekko skorodowana, BSa2,5 powierzchnia oczyszczona strumieniowo-sciernie

C powierzchnia mocno skorodowana bez jakiegokolwiek oczyszczania, CStl powierzchnia oczyszczona recznie
szczotka druciang, CSa2,5 powierzchnia oczyszczona strumieniowo-sciernie

DFT = grubo$¢ powtoki suchej (ang. dry film thickness)

Utw. = powtoka utwardzana 21 dni w temp. 18—20°C, warunki laboratoryjne

Sez. =powloka po 14 miesigcach sezonowania na otwartym powietrzu w Katowicach

>

= przyczepno$¢ ma wyzsza warto$¢, gdyz zerwanie nastgpito w warstwie kleju
= oceny nie przeprowadzono
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